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1 Sicherheit

Diese Kaltemittel-Verdichter sind zum
Einbau in Maschinen entsprechend
der EG-Maschinenrichtlinie
98/37/EG vorgesehen. Sie dirfen nur
in Betrieb genommen werden, wenn
sie gemaB vorliegender Anleitung in
diese Maschinen eingebaut worden
sind und als Ganzes mit den entspre-
chenden gesetzlichen Vorschriften
Ubereinstimmen (anzuwendende
Normen: siehe Herstellererklarung).”

Autorisiertes Fachpersonal
Samtliche Arbeiten an Verdichtern
und Kélteanlagen dirfen nur von
Fachpersonal ausgeflihrt werden,
das in allen Arbeiten ausgebildet
und unterwiesen wurde. Fir die
Qualifikation und Sachkunde des
Fachpersonals gelten die jeweils
gultigen Richtlinien.

Open drive reciprocating
compressors for

Transport Applications

e F400(Y)

e F600(Y)
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1 Safety

These refrigeration compressors are
intended for installation in machines
according to the EC Machines
Directive 98/37/EC. They may be
put to service only, if they have been
installed in these machines according
to the existing instruction and as a
whole agree with the corresponding
provisions of legislation (standards to
apply: refer to Manufacturers Declara-
tion).*

Authorized staff

All work on compressor and refrige-
ration systems shall be carried out
only by refrigeration personnel which
has been trained and instructed in

all work. The qualification and expert
knowledge of the refrigeration person-
nel corresponds to the respectively
valid guidelines.

OTKpbITble NOpLIHEBble
Komnpeccopbl AnA
NpPUMeHeHUA Ha TpaHcnopTe

e F400(Y)

e F600(Y)
CopepxxkaHue Cp.
1 MNpaBuna TexHuku 6esonacHocTn 1
2 O6nacTu npuMeHeHuA 4
3 MoHTax 5
4 3awwuTHble yCTpPOMCTBA 13
5 Bsop B aKkcnnyartauuio 13
6 J3kcnnyatauua / O6cnyxusaHue 17
7 BbiBopg 13 aKcnnyaTauuun 22

1 MMpaBuna TexHMKK 6e3onacHOCTU

[laHHble xonoanbHbIE KOMMPECCOopb!
npegHasHayeHbl 41A YCTaHOBKM B MaLLUHbI
cornacHo Mpeanucanuto EC 98/37/EC.
BBog 3TUX KOMNPECCOPOB B 3KCMyaTauuo
[lOMycKaeTCA TOMbKO B TOM Criyvae, ecnm
OHU YCTaHOBJIEHbI B MALUMHbI B COOTBET-
CTBUW C HACTOALLEW NHCTPYKLMEN 1 B
KOMMMEKCE YOOBNETBOPAT TpeboBaHNAM
COOTBETCTBYIOLMX NPEANMCAHWIA
(NpumMeHaeMble HOpMbI: cM. [leknapauuto
narotosuTena).”

CneuunanucTbl, gonyckaemble K pabote
Bce paboTbl Ha koMnpeccopax u
XONOAWIBHBIX YCTAHOBKaX AOMKHbI
BbINOMHATBLCA TOMLKO CreuyanicTamy no
XONOAWNBHBIM YCTaHOBKaM, NPOLUeLIMMM
06y4eHMe U HCTPYKTaX Ha BCe BUAbI
paboT. KBanuukauma n 3HaHusa cneu-
ManucToB AOMXXHbl COOTBETCTBOBATH
LEeNCTBYIOWMM AUPEKTMBAM.

* Hinweis gilt fir Lander der EU

* Information is valid for countries of the EC

* MHdpopmauma fencTBuTenbHa Tonbko anA ctpad EC
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Die Verdichter sind nach dem aktu-
ellen Stand der Technik und entspre-
chend den geltenden Vorschriften ge-
baut. Auf die Sicherheit der Anwender
wurde besonderer Wert gelegt.

Diese Betriebsanleitung wahrend der
gesamten Verdichter-Lebensdauer
aufbewahren.

Restgefahren

Vom Verdichter kdnnen unvermeidbare
Restgefahren ausgehen.

Jede Person, die an diesem Gerat
arbeitet, muss deshalb diese Bedie-
nungsanleitung sorgféltig lesen!

Es gelten zwingend

¢ die einschlagigen Sicherheits-Vor-
schriften und Normen (z.B. EN 378,
EN 60204),

e die allgemein anerkannten
Sicherheitsregeln,

e die EU-Richtlinien,

e Lander spezifische Bestimmungen

Sicherheitshinweise

sind Anweisungen um Gefahrdungen
zu vermeiden.

Sicherheitshinweise genauestens
einhalten!

Achtung!

Anweisung um eine mdgliche
" Gefahrdung von Geréaten zu

vermeiden.

Vorsicht!

A Anweisung um eine mdgliche
minderschwere Gefahrdung von
Personen zu vermeiden.

Warnung!

A Anweisung um eine mdgliche
schwere Gefédhrdung von
Personen zu vermeiden.

Gefahr!

1% Anweisung um eine unmittelbare
schwere Gefédhrdung von
Personen zu vermeiden.

The compressors are constructed
according to the state of the art
and valid regulations. Particular
emphasis has been placed on the
users’ safety.

Retain these Operating Instructions
during the entire lifetime of the
COMpressor.

Residual hazards

Certain residual hazards from the
compressors are unavoidable.

All persons working on these units
must therefore read these operating
instructions carefully!

All of the following have validity:
e specific safety regulations and
standards (e.g. EN 378, EN 60204),
e generally acknowledged safety
standards,
EU directives,
national regulations.

Safety references

are instructions intended to prevent
hazards.

Safety instructions must be stringently
observed!

Attention!
' Instructions on preventing
¥ possible damage to equipment.

Caution!

A Instructions on preventing
a possible minor hazard to
persons.

A Warning!

Instructions on preventing
a possible severe hazard to
persons.

Danger!

1% Instructions on preventing an
immediate risk of severe hazard
to persons.

[laHHble KoMMNpeccopbl U3rOTOBNEHbI B
COOTBETCTBUW C COBPEMEHHbBIM YPOBHEM
TEXHUKW 1 OTBEYAIOT AENCTBYHOLLMM
npeanucanuam. Ocoboe BHUMaHWe
ob6palLeHo Ha 6e30MacHOCTb Nob30BaTesNen.

CoxpaHANTe faHHYI0 UHCTPYKLMIO Ha
MPOTAXEHUW BCETO Neproaa aKcniyaTaumum
KoMnpeccopa.

OcTaTto4HanA onacHoCTb

Komnpeccop MOXeT ABNATLCA UCTOYHMKOM
0CTaTO4HOM onacHocTw. [MoaTomy Bce
paboTatowme Ha 3ToM 060pyAOBaHUN
LOIKHbI TIWATENbHO U3Y4UTb AaHHYI0
VHCTPYKLMIO MO aKcnnyaTaumu!
Ob6a3aTenbHble ana cobnoaeHns
npeanucaHus:
® COOTBETCTBYIOLWME NPaBUIa TEXHNKM
6€30MacHOCTH 1 HOPMbI (HanpumMep,
EN 378 n EN 60204),
e 0o06Lue NpaBuna TEXHNKN 6e30MacHOCTH,
e npeanucanua EC,
* [eliCTByIOLME B CTPaHE Nonb3oBaTensa
npeanucaHua.

YKa3aHuA no TexHuke 6e3onacHoOCTH

3TO yKasaHuA, HanpaBiEHHbIE Ha UCKJTIO-
YeHne yrpo3 OnacHoOCTHU.

CnepyeT HeyKNOHHO cobmioaTh yKasaHua
no TexHuke 6esonacHocTy!

BHumaHwue!

YKasaHvie AnA npefoTepalleHna
® | BO3MOXHOrO NOBPEXAEHWA

obopynoBaHuA.

OCTOpPOXKHO!

A YKagzaHue anA npefoTepalleHnn
BO3MOXXHOW HE3HAYMTEIbHON
OMacHOCTU ANA nepcoHana.

MpepynpexaeHue!

YkasaHue ana npenoTepalleHna
BO3MOXHOW CEPbE3HON OMacHOCTU
[nA nepcoHana.

OnacHocTb!

Z% YkasaHve ana npeforepalleHna
HEenocpeacTBEHHOW Cepbe3HON
oMacHOCTU Af1A nepcoHana.

KB-570-1 RUS



Allgemeine Sicherheitshinweise

Warnung!

Der Verdichter ist im Ausliefe-
rungszustand mit Schutzgas ge-
fullt (Uberdruck ca. 0,5..2 bar).
Bei unsachgemaBer Handhabung
sind Verletzungen von Haut und
Augen mdglich.

Bei Arbeiten am Verdichter
Schutzbrille tragen!

Anschlisse nicht 6ffnen, bevor
Uberdruck abgelassen ist.

Vorsicht!

A Im Betrieb kdnnen Oberflachen-
Temperaturen von (ber 60°C
bzw. unter 0°C auftreten.
Schwere Verbrennungen sind
mdglich.

Zugangliche Stellen absperren
und kennzeichnen.

Vor Arbeiten am Verdichter:
Gerét ausschalten und abkihlen
lassen.

Bei Arbeiten am Verdichter, nachdem
die Anlage in Betrieb genommen
wurde:

Warnung!

Verdichter steht unter Druck!
Bei unsachgemaBen Eingrif-
fen sind schwere Verletzungen
mdglich.

Verdichter auf drucklosen Zu-
stand bringen!

Schutzbrille tragen!

Gefahr!

Z% Haare, Hande oder Kleidung
kénnen von Riementrieb oder
Kupplung erfasst werden!
Schwere Verletzungen moglich.
Verdichter nur bei geschlossener
Motorhaube betreiben!

General safety references

Warning!

The compressor is under pres-
sure with a holding charge to a
pressure of 0.5 to 2 bar above
atmospheric pressure.
Incorrect handling may cause
injury to skin and eyes.

Wear safety goggles while work-
ing on compressor.

Do not open connections before
pressure has been released.

Caution!

A During operation surface tem-
peratures exceeding 60°C or
below 0°C can be reached.
Serious burnings possible.
Lock and mark accessible
sectors.

Before working on the com-
pressor:
Switch off and let cool down.

For any working at the compressor
after the plant has been commis-
sioned:

Warning!

& Compressor is under pressure!
In case of inproper handling
serious injuries are possible.
Release the pressure in the
compressor!

Wear safety goggles!

Danger!

Z% Hair, hands or clothing can
be caught in the belt drive or
coupling!

Serious injuries are possible.
Run compressor only when
engine hood is closed!

D>

O6LwenpuHATbIE YKa3aHUA N0 TEXHUKe
6e3onacHoCTH

MpenynpexaeHue!

A Komnpeccop B COCTOAHWM NOCTaBKU
HanoMHeH 3aWuTHbLIM ra3om
(M36bbiTO4HOE AABRNEHUE NPYMEPHO
0,5..2 6ap). HenpaBunbHoe
obpalleHne MoXeT Bbl3BaTb
NOBPEXAEHNE KOXHbIX MOKPOBOB 1
rnas. [Mpu paboTe ¢ KOMNPeccopoM
ofeBaviTe 3aWwmTHble o4yku! He
OTKpbIBaNTE NPUCOEANHUTENbHbIE
anemMeHTbl A0 MonHoro cépoca
N36bITOYHOTO AABNEHWA.

OcTOopOoXHO!
A Bo BpemA paboTbl TeMnepatypa

MOBEPXHOCTN MOXET 6bITh BbllLe

60°C nnu Huxe 0°C. Bo3MOXHbI
TAXESbIE OXOTY UM 06MOPOXKEHUA.
CnepyeT orpaauTtb [OCTYMHbIE ANA
NPUKOCHOBEHUA MecTa U 0603HaYUTb
MX COOTBETCTBYOWMM 06pasom. Mepen
BbINOMHEHNEM paboT Ha KOMMPECCOope:
OTKJIOUMTE KOMMpEeccop v fanTe emy
OCTbITb.

Mpw BbINONMHEHUM PaboT Ha KOMMPEeccope
rnocne ero BBOAA B 3KCMyaTaumio:

MpenynpexaeHue!

A Komnpeccop HaxoauTca nog
nasneHuem!
B cnyyae HenpaBunbHOro obpatleHna
BO3MOXHbI CEpbe3Hble TPaBMbl.
CbpocbTe faBneHue 13 komnpeccopa!
OpeHbTe 3alnTHbIE 04KM!

OnacHocTb!

[% Bonochl, pyku nnu ogexaa moryT
nonacTb Ha PeMeHb NMPMBOAA WIN
My Ty! BO3MOXHbI Cepbe3Hble
TpaBMbl. 3anyckanTe KoMnpeccop
TONbKO TOrAA, KOrAA 3aKpbIT KanoT
nsurarens!

KB-570-1 RUS
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2 Anwendungsbereiche

Zulassige Kaltemittel
Permitted refrigerants ®
[onycTumbIn xnagareHT

Offiillung
Oil charge @
3anpaBka mMacnom

Drehzahlbereich
Speed range ®
[lnanasoH YacToTbl BpaLleHmA

® Weitere Kéltemittel auf Anfrage

@ Weitere Daten siehe KT-500 und
KT-510.

® Die Verdichter sind optimiert fur den
Einsatz mit Fahrzeugmotor bei variabler
Drehzahl. Maximaldrehzahl (4500 min-')
auch bei Abregeldrehzahl (Leerlauf) des
Fahrzeugmotors nicht Uberschreiten.

Achtung!

Betrieb im Unterdruck-Bereich
unbedingt vermeiden!
Einsatzgrenzen beachten und
Anlage durch Niederdruck-
wachter absichern!

Im Falle von Lufteintritt:

Achtung!
Chemische Reaktionen mdéglich

®  sowie Uberhéhter Verflissigungs-
druck und Anstieg der Druckgas-
temperatur.

Warnung!

A Bei Lufteintritt ggf. kritische
Verschiebung der Kaltemittel-
Zindgrenze.

Lufteintritt unbedingt vermeiden!

2 Application ranges

2 O6nactu npumMmeHeHUA

F400(Y) » F600(Y)

HFKW / HFC

R134a

BITZER BSE55

POE

500..4500 min™
500..4500 rpm
500..4500 min™

@ Further refrigerants upon request

@ For further data see KT-500 and
KT-510.

® The compressors are optimised for
the application with vehicle engine
at variable speed. Do not exceed
maximum speed (4500 rpm) even at
high idle speed (no-load peration) of
vehicle engine.

Attention!

Avoid operation in the vacuum
range!

Pay attention to application limits
protect system by means of low
pressure limiter!

In case of air admission:

Attention!

Chemical reactions possible as
® well as increased condensing

pressure and discharge gas

temperature.

Warning!

In case of air admission a critical
shift of the refrigerant ignition
limit is possible.

Absolutely avoid air admission!

® [pyrve xnagareHTbl No 3anpocy

@ [nA nonyyYeHnA [OMOMHUTENbHBIX AAHHbIX
cm. KT-500 n KT-510.

® Komnpeccopbl ONTUMU3NPOBaHbI ANA
NPUMEHEHNA ¢ ABUraTenem aBTomobuns ¢
nepemMeHHbIMM CKOPOCTAMU. He npeBbliliaiiTe
MakcuMarnbHyto ckopocTb (4500 o6opoToB
B MUHYTY) Aa>Xe Npu BbICOKMNX 060poTax
XonocToro xoga (6e3 Harpysku) aBuratens
aBTOMOGUNA.

BHumaHue!
' He ponyckaiTe paboTy Ha Bakyyme!
"  (O6patuTe BHUMaHWE Ha 06racTm
NPUMEHEHMA, 3alumLLanTe CUCTEMyY C
MOMOLLbIO pesie HU3KOro AaBneHunA!

B Ccllydae NpoHUKHOBEHUA BO3AyXa.

BHumaHue!

Bo3MOXHO NpoTekaHne HexxenaTenbHbIX
" XUMUYECKMX peakuuii, a TakxKe

NOBbILLEHNe AABNEHNA KOHAEHCaLMN 1

TemnepaTtypbl ra3a Ha HarHeTaHum.

MpeaynpexaeHue!

A MNpun nonagaHunn Bo3ayxa MoXeT
NPOU30NTN ONACHOE CHUXKEHUE TOYKM
BOCMN/IaMEeHEeHNA CMecy Macna u
xnagareHTa. MpoHMKHOBEHWE BO3ayXa
B XOJIOAUNbHbI KOHTYP KaTeropu4ecku
He fonyckaeTcA.

KB-570-1 RUS



3 Montage

Achtung!
Verdichter stehend trans-
" portieren!
AusschlieBlich an Transportése
anheben!

Gefahr!

Motor abschalten!

Vor Wartungsarbeiten sicher-
stellen, dass der Motor nicht
gestartet werden kann!

3.1 Verdichter einbauen

Verdichter so montieren, dass zu-
lassige Schraglage im Betrieb nicht
Uberschritten wird (siehe KH-540).

Bei Einsatz unter extremen Bedingun-
gen (z.B. aggressive Atmosphére)
geeignete MaBnahmen treffen.

Ggf. empfiehlt sich Ricksprache

mit BITZER.

3.2 Keilriemenantrieb

Gefahr!

[% Haare, Hande oder Kleidung
kénnen von Riementrieb oder
Kupplung erfasst werden!
Schwere Verletzungen méglich.
Verdichter nur bei geschlossener
Motorhaube betreiben!

Verdichter entweder starr direkt am
Motor oder elastisch gelagert am

Fahrzeug-Chassis befestigen (Abb. 1).

¢ Direkte Montage am Motor

(Abb. 1a):

- Federbelastete Spannrolle innen
am Trum einsetzen, um Riemen-
spannung zu regeln. Bei Poly-V-
Riemen auch auBen am Trum
mdglich.

e (Chassis-Montage mit elastischer

Lagerung (Abb. 1b):

- Verdichter auf Wippensystem mit
hydraulischen, pneumatischen
oder federbelasteten Spann-
einrichtungen aufstellen.

- Wippe spielfrei lagern. Wippen-
achse exakt parallel zur Welle
ausrichten!

3 Mounting

Attention!

Transport the compressor in an
®  upright position!

Lift only at the eyebolts!

Danger!

Switch off motor!

Ensure that motor cannot be
started while carrying out main-
tenance work!

3.1 Compressor installation

Mount the compressor so that the
permissible tilt is not exceeded while
in operation (see KH-540).

For operation under extreme condi-
tions (e.g. aggressive or corrosive
atmospheres) suitable measures must
be taken. Consultation with BITZER is
recommended.

3.2 V-Belt drive

Danger!

1% Hair, hands or clothing can
be caught in the belt drive or
coupling!

Serious injuries are possible.
Run compressor only when
engine hood is closed!

Fasten the compressor either solid at
the engine or elastically to the vehicle
chassis (fig. 1).

e Direct mounting at the engine

(fig. 1a):

- Use spring-loaded idler pulley at
inner side of span to regulate belt
tension. With poly-V belts outer
span side is also possible.

e Chassis mounting with elastic

bearing (fig. 1b):

- Set up compressor with
rocker system using hydraulic,
pneumatic or spring-loaded
tensioning devices.

- Position rocker free from play.
Align rocker axis exactly parallel
to the shaft!
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3 MoHTax

BHumaHue!
TpaHcnopTupyinTe KOMNpeccop

" B BEPTUKANbHOM MOMOXeHUH!
MogHumainTe ToNbKO 3a pbiM-60NThi!

OnacHocTb!

& 3arnywwute gsuratens! Yoeautecs,
YTO ABUraTenb He 3anyCcTUTCA Npu
nposeaeHun paboT MO TEXHNHECKOMY
obcnyxunsaHuto!

3.1 YcraHoBKa Komnpeccopa

YcTaHoBUTE KOMMPECCOp, Tak YTo bbl
[OMYyCTUMbIN YrON HaKnoHa He yBenm4n-
BascA BO BpemaA paboTbl (cM. KH-540).

Mpy paboTe B 3KCTpEMasIbHbIX

YCMOBUAX (HanpMmep, arpeccmMBHas Um
KOPPO3MOHHaA aTtMocdepa) AOMKHbI
ObITb MPWUHATbI COOTBETCTBYIOLLNE Mepbl.
PekomeHpayeTca koHcynbTauma ¢ BITZER.

3.2 KnuHopemeHHaA nepeaaya

OnacHocTb!

1% Bonocbl, pyku unu ogexxaa moryT
nonacTb Ha peMeHb Npyueoaa unu
MydpTy! BO3MOXHbI CEpbe3Hble
TpaBMbl. 3anyckanTe KoMMnpeccop
TOMNbKO TOrAA, KOraa 3akpbIT KanoTt
nsuratens!

3akpenute KoMnpeccop b0 >KECTKO
K ABUraTesnto Unn ynpyro K Luaccu
asTomobunsa (puc. 1).

e HenocpeacTBEHHbIN MOHTaX Ha
nsuratene (puc. 1a):

- Ncnonb3yinte noanpy>XnHEHHbIN
BCMOMOraTenbHbINA WKUB Ha
BHYTPEHHEN CTOPOHE nporneTa, AnA
PEryNNPOBaHNA HATAXEHUA PEMHS.
Mpy MCNONb30BaHWM NOMMKIIMHOBbIX
PEMHel Takxe MOXHO UCMONb30BaTh
C BHELUHEeN CTOPOHbI NponeTa.

® MOHTaX Ha Liaccum ¢ ynpyron onopowm

(pwnic. 16):

- YcTaHoBuUTE KOMMPECCOP C MOMOLLbIO
6a1aHCMPOBOYHON CUCTEMbI, UCMONbL3YA
rMApaBNn4yecKoe, MHeBMaTUYECKOe n
MPY>XMHHOE YCTPOMCTBO HAaTAXEHUA.

- YctaHoBuTe 6anaHcup 6e3 nodTos.
To4HO BbIPOBHUTE OCb HanaHcupa
napannesnbHo ¢ Banom!

KB-570-1 RUS
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e Bei groBeren Achsabsténden
Beruhigungsrolle (5) verwenden.
Dies reduziert die Riemen-
schwingungen.

e Riemenscheibe und Kupplung
missen fest sitzen und exakt mit
der Antriebsscheibe, Spannrolle
und Motorachse fluchten (Abb. 2).
- Riemenscheiben / Magnet-

kupplungen mit geringst még-
lichen Abstand der Spurrillen zum
Verdichterlager verwenden.

- Nebenaggregate nur bei geringem
Drehmomentbedarf tber die
Verdichter-Riemenscheibe
antreiben (AuBere Spurrillen).

- Maximal zulassige Radialkraft
auf die Verdicherwelle:

3000 N bezogen auf Mitte der
Riemenscheibe.

e Use idler pulley (5) for greater axis
spacing. This reduces the belt
vibrations.

e Pulley and clutch must be seated
firmly and be exactly flush with the
drive wheel, idler pulley and engine
axis (fig. 2).

- Use pulleys / magnetic clutches
with the minimum possible
distance between the grooves and
the compressor bearing.

- Run additional units over
the compressor pulley (outer
grooves) at the minimum torque
requirement only.

- Maximum permissible radial force
on the compressor shaft:

3000 N, referenced from the
centre of the pulley.

Vereinfachte Darstellung

Abb. 1 Einbau-Beispiele
a starrer Anbau am Motor
b Verdichter drehelastisch auf
Chassis montiert

1: Wippe

2: Chassis

3: hydraulischer / pneumatischer
Spannzylinder

4. Riemenspannrolle

(Spannrolle am Trum innen an-
ordnen. Bei Poly-V-Riemen auch
auBen moglich.)

5: Beruhigungsrolle
(bei groBeren Achsabsténden)

Simplified sketch

Fig. 1 Mounting examples
a Solid mounting at the engine
b Compressor elastically mounted

on a Chassis

1: Rocker

2: Chassis

3: hydraulic / pneumatic tensioning
cylinder

4: Idler pulley

(Arrange pulley at inner side of
span. With poly-V belts outer side
is also possible.)

5: Idler pulley
(for greater axsis spacing)

¢ lcnonb3ynTe HaTAXHOW WKUB (5) Npu
60bLUMX PACCTOAHUAX MEXAY OCAMMU.
OH CHM3NT B1BpaLMN PEMHA.

e LIkuB 1 MybTa AOMKHBI CUAETH MNAOTHO
1 pacronoXeHbl TOYHO BPOBEHb C
BEYLUVM LUKNBOM, HATAXHbIM LUKNBOM
1 ocbto ABuratens (puc. 2).

- Nicnonb3ynTe WKnBbI / MarHMTHbIE
MyTbl C MUHMMAIIbHO BO3MOXHbIM
pPaccTOAHMEM MEX Y KaHaBKaMu U
NOALUMMHNKOM KOMMpeccopa.

- MNopknoyanTe JONONHUTENbHbIE
YCTPOWCTBA Ha LWKMB KOMMpeccopa
(BHELLHME KaHaBKM) TOMbKO C YYETOM
MUHUManbHbIX TPEBOBaHWI KpyTALLEro
MOMEHTA.

- MakcumanbHas gonyctuman paaua-
NbHaA cuna Ha Bany Komnpeccopa:
3000 N no OTHOLLUEHWIO K LIeHTpYy
WKMBA.

YNPOLUEHHbI 3CKN3

Puc. 1 Tpumepbl MOHTaXa
a KecTkoe KpenneHve K asuratento
b Ynpyroe kpenneHue komnpeccopa Ha

waceu

1: BanaHcup

2: LLlaccu

3: [MapaBnnYecKmnii / MHeBMaTUYECKUI
HaTAXHON LMNNHAP

4: BcnomoraTtenbHbIn WKrB

(pacnonaranTe Ha BHyTPEHHEN CTOPOHE
nponeta, Npy UCMOMb30BaHUN NOMMKNHO-
BbIX PEMHEN MOXHO WCMONb30BaTh C
BHELUHEN CTOPOHbI NponeTa.)

5: HaTtAxxHo wkue
(8nA 60MbWUX PaCCTOAHUIA MEXAY OCAMM)

KB-570-1 RUS



e Die erforderliche Radialkraft liegt
bei fachgerechtem Antrieb
unterhalb 1500 N.

* Riemen entsprechend den Her-
stellerempfehlungen spannen.
- Nur gleichlange Keilriemen
verwenden (mit kalibrierten
La&ngen oder als Satz).

Achtung!
Gefahr von Leckage!

Verdichter und Kupplung durch
zu groBe Radialkrafte moglich.
Empfohlene Vorspannung nicht
Uberschreiten (ggf. empfiehlt
sich Ricksprache mit BITZER)!

Lager- und Wellenschédigung an

e Therequired radial force is less
than 1500 N for a drive specia-
lised for this purpose.

e Tension belts according to the
recommendations from the
manufacturer.

- Use only V-belts of the same
length (with calibrated lengths or
as a set).

Attention!

Danger of leakage!

Possible damage to bearing and
shaft at compressor and clutch

caused by excessive radial force.

Do not exceed the recommen-
ded pretension (consultation
with BITZER is recommended).

D>

[inAa npuBoga cneunanvanposaHHOro
[AnA 3TuX uenen Tpebyeman
papvansHaa cuna meHee 1500 N.

e HataHuTe pemMeHb B COOTBETCTBUN C

pekoMeHAauMAMK 3aBofa-U3roToBUTENA.
- Nicnonb3yinTe TonbKo KNMHOBLIE PEMHM

O[MHAKOBOW ANUHbI (C KannbpoBaHHOM
LNVHOM unu B BUAE Habopa).

BHumaHue!

OnacHocTb yTe4ku!

Bo3MOoXHbI MOBpeXAeHUs Noawm-
MHWKOB U Basia Ha KOMMPEeCCcope M
My(hTe, Bbi3BaHHblE Ype3mMepHOi
paavanbHoW CUIOoN.

He npeBbiwaTb pekomeHayemoe
npenBapuTEnbHOE HaTAXeHUe
(pekomeHAayeTCA KOHCynbTaumA ¢
BITZER).

Abb. 2 Riemenscheiben ausrichten
Fig. 2  Aligning the belt pulleys
Puc. 2 BbipaBHMBaHVE LLKMBOB

—max. 3000 N
makc. 3000 N

Abb. 3 Riemen-Vorspannung Uberprifen

Fig. 3

Checking belt tension

Puc. 3 TlpoBepKa HaTAXEHWA peMHA
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3.3 Elektromagnet-Kupplung
einbauen

Achtung!

Schrauben und Muttern mit vor-
geschriebenen Drehmomenten
anziehen (siehe Kapitel 8.1).

Achtung!
Nur von BITZER zugelassene
Kupplungen verwenden.

Einbau am Beispiel der Kupplung
LINNIG LA18.060Y (Abb. 4):

Montage des Magneten (2):

e Magnet (2) auf die Welle schieben
und Aussparung an die richtige
Position drehen.

e Magnet (2) mit 4 Schrauben (3)
M6x16 an den Verdichter schrau-
ben (Anzugsmoment 10 Nm).

e Kabel so anschlieBen, dass es
nicht mit heiBen Teilen in Berlihrung
kommt (tyax = 105°C).

Dabei muss nicht auf die Polung
geachtet werden.

Montage der Riemenscheibe (1):

e Riemenscheibe (1) auf den Mag-
neten (2) aufschieben und Siche-
rungsring (5) in die Nut einrasten.

Warnung!

A Sicherungsring (5) steht unter
mechanischer Spannung!
Schwere Verletzungen moglich.
Schutzbrille tragen!

Riemenscheibe

Magnet
Befestigungsschrauben
Ankerscheibe

Sicherungsring
Einstellscheiben

Zentrale Befestigungsschraube

NOoO O~ WN =

Pulley

Magnet

Fixating screws
Armature disc
Retaining ring
Adjusting washers
Central fixing screw

~NOoO O WN =

LliknB

MarnuT

KpenexHbie 60nThbl

AHKepHanA niuTta

CTonopHoe KonbLo
PerynupoBoyHbie Wwanbbl
LleHTpanbHbI kKpenexHbl 6onTt

NOoO O~ WD =

Abb. 4 Elektromagnet-Kupplung und
Ringlochschlissel

3.3 Installing the electro-magnetic
clutch

Attention!

Tighten bolts and nuts to
the specified torques (see
chapter 8.1).

Attention!
Use only BITZER-approved
clutches.

Installation example for LINNIG clutch
LA18.060Y (fig. 4):

Mounting the magnet (2):

e Slide magnet (2) onto shaft and turn
groove into right position.

e Screw magnet (2) onto compressor
with 4 screws (3) M6x16 (tightening
torque 10 Nm).

e Connect cable and keep away from
hot parts (tnax = 105°C).

Polarity is irrelevant here.

Mounting the pulley (1):

e Slide pulley (1) onto magnet (2) and
lock in retaining ring (5).

Warning!

A Retaining ring (5) is under
tension!
Serious injuries are possible.
Wear safety goggles!

Fig. 4

Electro-magnetic clutch and ring
hole type wrench

3.3 YcTaHOBKa 3/1eKTPOMarHMTHOM

MypTbI

BHumaHwue!
3atAHuTE 60NTbI 1 raiiku ¢ yKasaHHbIMU
MOMeHTamu (cM. pasgen 8.1).

BHumaHwue!
Mcnonb3ynTe TONbKO 0A00PEHHbIE
BITZER mydTbI.

Mpumep moHTaxa MydThl Linnig LA18.060Y
(puc. 4):

MoHTax marHuTa (2):

HacapnTe marHut (2) Ha Ban u
MOBEPHWTE B NPaBUIIbHOE NOMOXEHNE
nog nas.

C nomoLybio YeTbipex BUHTOB (3) M6x16
MPVMBUHTUTE MarHnT (2) Ha KOMNpPeccop
(MomeHT 3aTaxkm 10 Hwm).
[MNogkntounTe Kabenb Tak, YToObI OH

He conpukacasnca ¢ ropAYMMU HacTAMM
(TmaKc. = 1050C)-

MonApPHOCTb He MMeeT 3HaYeHuA.

MoHTax wkusa (1):

HapnBuHbTe WKmMB (1) Ha MarHnT (2) 1
3adKCnpynTe CTOMOPHBLIM KOMbLOM (5).

A MpenynpexaeHue!

1

2

3 (4 x M6x16
3/ 4
-

6

CTonopHoe KomnbLo (5) MexaHn4ecku
HanpAxeHo!

B0o3MOXHbI cepbe3Hble TpaBMbl.
OpeHbTe 3aWnTHBIE O4KK!

215,0

Puc. 4  OnekTpomarHuTHaa mydTa v Knoy ¢

KOnbUeBbIMX OTBEPCTUAMN

KB-570-1 RUS



Montage der Ankerscheibe (4) und

Justieren des Luftspalts:

e Schraube M10 (7) durch die
zentrale Bohrung der Ankerscheibe
(4) stecken. Alle beiliegenden
Einstellscheiben in der verzahnten
Bohrung auf die Schraube
schieben. Ankerscheibe (4) mit
verzahnter Nabe auf die verzahnte
Welle stecken. Schraube M10 (7)
handfest anziehen.

e Mit Fuhlerlehre Luftspalt zwischen
Ankerscheibe (4) und Riemen-
scheibe (1) an 3 Stellen am Umfang
messen. Der Luftspalt muss an
allem Messstellen gleich sein und
zwischen 0,4 und 0,7 mm liegen.
Bei Bedarf Ankerscheibe (4)
demontieren und entsprechend
viele Einstellscheiben entfernen.
Die dinnen Einstellscheiben sind
0,25 mm dick, die dicken 0,5 mm.
Uberzahlige Scheiben werden nicht
bendtigt. Schraube M10 (7) anzie-
hen (Anzugsmoment 49 Nm). Dazu
mit speziellem Ringlochschlissel
(Abb. 4) gegenhalten.

Riemenscheibe muss sich von
= Hand drehen lassen, ohne am
Magnet zu schleifen!

Achtung!
|

Anleitungen flr den Einbau anderer
Kupplungen auf Anfrage.

3.4 Absperrventile
Die Absperrventile kbnnen gedreht und

an unterschiedlichen Stellen montiert
sein (Anschlusse siehe Seiten 12, 13).

1/8"-27 NPTF

3
7/16"-20 UNF

1
2
3
4

Verschlusskappe

Spindel

Service-Anschluss (absperrbar)
Mess-Anschluss

A WON =

Abb. 5 Offenes Absperrventil (Betriebsstellung)
Open shut-off valve (operating position)
Puc. 5 OTKpbITbIM 3aN0OpHbIN KnanaH (paboyee nonoxxeHue)

Fig. 5

Mounting the armature disc (4) and

adjusting the gap:

e Put screw M10 (7) into centre bore
of the armature disc (4). Slide all
included adjusting washers through
the teethed bor onto the screw.
Slide armature disc (4) with teethed
hub onto teethed shaft. Fasten
screw M10 (7) hand-tight.

e Use feeler gauge to measure
gap between armature disc (4)
and pulley (1) at 3 points at the
circumference. The gap must be
identical at all measuring points
and lie bewteen 0.4 and 0.7 mm.

If necessary dismantle armature
disc (4) and remove as many
adjusting washers as needed.

The thin adjusting washers are
0.25 mm thick, the thick ones

0.5 mm. Redundant washers are
not needed. Tighten screw M10 (7)
(tightening torque 49 Nm).

Use special ring hole type wrench
(fig. 4) to counter.

Attention!
You must be able to turn the

=  pulley by hand without it rubbing
against the magnet!

Instructions for the installation of other
clutches upon request.

3.4 Shut-off valves

The shut-off valves can be rotated
and mounted in various positions (for
connections, see pages 12, 13).

Sealing cap

Spindle

Service connection (can be shut-off)
Measurement connection

AW =

D>

MOHTaX aHKepHOW NAnTbI (4) 1

perynupoeka 3asopa:

e BcrasbTe 60nT M10 (7) B LeHTpanbHoe
OTBEpCTWE aHKepPHON NuThI (4).
YcTaHoBWTE BCe MMetoLLmeca
perynmpoBoYHble Wwanbbl BHYTPb
3ybyaTon BTYNKu Ha 6onT. YcTaHoBUTE
aHKEepHbIN AuCK (4) ¢ 3yb4aTol BTYNIKOW
Ha 3ybuatbli Ban. 3atanute 6ont M10
(7) oT pyKkw.

e licnonb3ynTe Wyn AnA naMepeHna
3a3opa Mexay aHKepHbIM AUCKOM (4) n
LWK1BOM (1) B 3 TOYKaXxX MO OKPYXXHOCTHU.
3HaveHuA 3a30poB JOMKHbI O6bITb
O[MHAKOBbIMW BO BCEX TOYKax namepe-
HUA 1 nexartb mexay 0,4 1 0,7 mm.

Mpn Heobxo0AMMOCTM AEMOHTUPOBATL
aHKePHbIN OUCK (4) N yaanuTb CTONbKO
PEerynmMpoBOYHbIX LUARG CKOMbKO
HeobxoanMo. ToNWMHA TOHKUX
PerynMpoBOYHbIX Waib 0,25 MM, TONCThIX
0,5 mm.

Pe3epBHble wamnbbl He HY>XHbI. 3aTAHNTE
BMHT M10 (7) (MOMeHT 3aTaxku 49 Hwm).
Mcnonb3yiTe cneumnanbHbli KoY ¢
KOMNbLEBLIMM OTBEPCTMAMY (puUC. 4), AnNA
yoep>KaHuA.

BHumaHwue!

LLiknB pomkeH npoBopayvBaThbCA
= BpyuHyto, 6e3 TpeHna o MarHnT!
VIHCTpyKUMM ANnA yCTaHOBKW ApYrux MydT
no 3anpocy.

3.4 3anopHble KnanaHbl

3anopHble KnanaHbl MOryT 6bITb NOBEPHYTHI
1 YCTAHOB/EHbI B Pa3NNYHbIX NONIOXEHNAX
(BapuaHTbl coeanHeHnin, cMm. cTp. 12, 13).

7/16"-20 UNF

YNNoTHUTENbHBINA KOMMa4yoK

LUnmHaens

CepBuCHOE NpucoeanHeHne (MOXeT NepeKpbIBaTLCA)
MpucoeanHeHne anAa 3amepos

Abb. 6 Geschlossenes Absperrventil
Fig. 6 Closed shut-off valve
Puc. 6 3akpbiTbii 3anopHbIin Knanax
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Die Absperrventile sind mit 2 An-
schlissen versehen: einem absperr-
baren Service-Anschluss (3) und
einem Mess-Anschluss (4). Der
Service-Anschluss (3) ist immer naher
zur Verschlusskappe (1) angeordnet.

Der Mess-Anschluss (4) ist nicht ab-
sperrbar. Hier werden Gerate ange-
schlossen, die den Druck permanent
messen, Uberwachen oder regeln.
Beim AnschlieBen Dichtheit sicher-
stellen.

Der Service-Anschluss (3) ist ge-
schlossen, wenn das Ventil ganz
geoffnet ist. Diesen Anschluss nicht
fur Sicherheitsgerate verwenden.

3.5 Rohrleitungen anschlieBen

Warnung!

Verdichter steht unter Uberdruck
durch Schutzgas.

Verletzungen von Haut und
Augen mdglich.

Bei Arbeiten am Verdichter
Schutzbrille tragen!

Anschliisse nicht 6ffnen, bevor
Uberdruck abgelassen ist.

Achtung!

Lufteintritt unbedingt vermeiden!
Absperrventile bis zum Evakuie-
ren geschlossen halten.

Rohr-Anschliisse

Die Rohr-Anschlisse sind so ausge-
fluhrt, dass Rohre in den géngigen
Millimeter- und Zoll-Abmessungen
verwendet werden kénnen. L6t-An-

schlisse haben gestufte Durchmesser.

Je nach Abmessung wird das Rohr
mehr oder weniger tief eintauchen.

Achtung!
Ventile nicht Uberhitzen!
"  Wahrend und nach dem Loéten
Ventilkdrper kihlen!
Maximale Loéttemperatur 700°C

The shut-off valves have two connec-
tions: a service connection (3) which
can be shut-off and a measurement

connection (4). The service connection

(8) is always positioned closer to the
sealing cap (1).

The measurement connection (4)
cannot be shut off. Devices which
constantly measure, monitor or regu-
late the pressure are connected here.
Ensure that connections are sealed
completely.

The service connection (3) is closed
when the valve is completely open.
Do not use this connection for safety
devices.

3.5 Pipeline connections

A Warning!

Compressor is under pressure
with holding charge.
Injury of skin and eyes possible.
Wear safety goggles while
working on compressor.
Do not open connections
before pressure has been
released.

Attention!
Absolutely avoid penetration
of air!

The shut-off valves should remain

closed until evacuating.

Pipe connections

The pipe connections are designed to
accept tubes with standard millimetre
or inch dimensions. Solder connec-
tions have stepped diameters.
According to the size the tube can be
pushed more or less into the fitting.

Attention!
Do not overheat the valves!

®  Cool valve body while and after
brazing!

Max. brazing temperature 700°C.

3anopHble KnanaHbl MMEIOT ABa Npucoe-
[OVHEHWA: cepBUCHOE npucoeanHeHve (3),
KOTOPOE MOXET NepeKpbIBaTLCA U NpUcoe-
OnHeHve anAa 3amepos (4). CepBucHoe
npucoeanHeHne (3) Bceraa pacrnonoXeHo
6nmxe K konnadky (1).

MpucoeanHeHne ana 3amepos (4)
NepeKpbITb HEBO3MOXHO. YCTPOCTBA,
KOTOPbIE NMOCTOAHHO NPOU3BOAAT 3aMepbl,
KOHTPONVPYIOT WUIN PEFYNVPYIOT AaBrieHue,
noaknoyarTca 3aeck. YbeamTech, 4To
MPUCOEANHEHNA MOSHOCTBIO YMNOTHEHBI.

CepBucHoe npucoeauHeHue (3) nepe-
KpblBaeTCA, Koraa KnanaH noflHOCTbO
OTKpPbIT. He ucnonb3osarb 370 npucoe-
[LVHEHVe ANA NOAKTHOYEHNA YCTPONUCTB
3aWmThl.

3.5 MMpucoeauHeHue Tpy6onposoaos

MpenynpexaeHue!

A Komnpeccop HaxoauTcA nog,
[aBneHvem 3almTHOro rasa.
B03MOXHbI TpaBMbl KOXHbLIX MOKPOBOB
1 rnas.

OpeHbTe 3alWMTHBIE 04KU NpK
BbIMOSIHEHWUWN PaboT Ha KOMMNpeccope.
He oTKpbIBaiiTe NpucoeanHUTENbHbIE
3neMeHTbI Jo NoMHoro copoca
OaBneHuA.

BHumaHue!
' N36eraiiTe NPOHMKHOBEHWA BO3ayxa
"  BHYTpb Komnpeccopal!
3anopHble KnanaHbl AOMXKHbI 0CTa-
BaTbCA 3aKPbITbIMY A0 BbIMOIHEHNA
ornepauun BakyyM1poBaHua.

MpucoeauHeHue Tpy6onposoaos

CoeauHuTeNbHbIe 3N1EMEHTbI BbIMOHEHbI
Tak, 4TO MOTyT NMPUMEHATLCA TPYbbl CO
CTaHAapTHbIMY pa3MepamMu B MUNNIMMeTpax
n gronmax. CoeanHUTENbHbIE ANEMEHTbI
noA narky UMetoT CTyneHyaTble AMameTpbl.
Tpyba BABUraeTcA BHYTPb Ha pasHyto
rny6byHy B 3aBUCKMOCTM OT AvameTpa.

BHumaHwue!

' He neperpesaTtb KnanaHbl!

" OxnaxgpanTe KOpryc KnanaHa Bo
BpeMA 1 nocne navikun! MakcumanbHanA
Temneparypa nanku 700°C.

10
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Rohrleitungen

Grundsétzlich nur Rohrleitungen,

Schlauche und Anlagen-Komponenten

verwenden, die

e innen sauber und trocken sind (frei
von Zunder, Metallspanen, Rost-
und Phosphatschichten)

¢ |uftdicht verschlossen angeliefert
werden.

Verdichter mit flexiblen Leitungen
anschlieBen.

Achtung!

Bei Anlagen mit Iangeren Rohr-
® leitungen oder wenn ohne

Schutzgas gel6tet wird: Saug-

seitigen Reinigungsfilter einbauen

(Filterfeinheit < 25 um).

Achtung!

' Verdichterschaden mdéglich!

" Im Hinblick auf hohen Trock-
nungsgrad und zur chemischen
Stabilisierung des Kreislaufs
missen reichlich dimensionierte
Filtertrockner geeigneter Qualitét
verwendet werden (Molekular-
Siebe mit speziell angepasster
PorengroBe).

3.6 Leistungsregelung (CR)

Die Ventil-Oberteile werden zum
Schutz gegen Transportschaden als

Beipack geliefert. Sie mlssen vor dem

Evakuieren montiert werden. Dazu
den Blindflansch gegen das Oberteil
wechseln.

(Auf Wunsch ist bereits eine Montage
ab Werk méglich.)

e Zum Nachristen Zylinderkopf
austauschen. Richtige Positionie-
rung ist durch Pass-Stift in der
Flanschflache gewahrleistet.

Warnung!

Verdichter steht unter Druck
durch Schutzgas!

Schwere Verletzungen moglich.
Verdichter auf drucklosen
Zustand bringen!

Schutzbrille tragen!

Weitere Erlauterungen siehe Techn.
Informationen KT-100 und KT-110.

Pipelines

Only use pipelines, hoses and

components which are

e clean and dry inside (free from
slag, swarf, rust and phosphate
coatings) and

e which are delivered with an air tight
seal.

Connect compressor with flexible
lines.

Attention!
Plants with longer pipe lines

® orif it is soldered without
protection gas: Install cleaning
suction side filter (mesh size
<25 um).

Attention!

Compressor damage possible!
Generously sized high quality
filter driers must be used

to ensure a high degree of
dehydration and to maintain the
chemical stability of the system
(molecular sieves with specially
adjusted pore sice).

3.6 Capacity control (CR)

The upper parts of the valves are
delivered separately packed to avoid
transport damage. These valve parts
must be fitted in place of the sealing
flanges before the compressor is
evacuated.

(Mounting can be performed at the
factory, if desired.)

e Retrofit requires exchange of
the cylinder head. A pin in the
flange surface allows the correct
assembly.

Warning!

A Compressor is under pressure
by holding charge!
Severe injuries possible.
Release the pressure in the
compressor!
Wear safety goggles!

For further explications see Technical
Informations KT-100 and KT-110.

D>

Mcnonb3yinTe Tonbko Tpy6onpoBoabl,
LUMAHTM U KOMMOHEHTbI, KOTOpbIE

® YUCTble U CyXue BHYTPM (OTCYTCTBYIOT
YacTWLbl OKaNUHBI, CTPYXXKM, PKaBYUHbI
1 hochaTHbIX MOKPLITUAN) 1
NOCTaBNAOTCA C repMETUYHbIMM
3arnyLKamu.

Tpy6onpoBoabl

MoakntounTe KOMNpeccop K rmbkum
Tpybam.

BHumaHue!

B yctaHoBkax ¢ Tpybamu
3HaYMTENbHON ANWHBI, a TaKXe C
Tpyb6onpoBoaamu, naAHHbIMK 6e3
3alWMTHOrO rasa, ycTaHaBnMBatoTCA
OYNCTUTENBHBbIE PUNBTPbLI HA CTOPOHE
BCacCbIBaHWA (pa3mep A4eeK < 25 um).

BHumaHue!

Bo3mMoXHO noBpexxaeHne komnpec-
copa! [inA obecneyveHns BbICOKOW
CTENeHu OCYLUEHNA XONOANIBbHOIO
KOHTYpa v ANA NogaepxaHua
XVMUYECKOW CTabunbHOCTH

CUCTEMbI criegyeT NpUMEHATb
BbICOKOKa4YeCTBEHHblE (OUNbTPbI-
ocywmTenm 6onbLION EMKOCTM
(MonekynApHble nbTPbI CO cneuma-
NbHO NOACHPaHHBIM Pa3MEPOM AYEEK).

3.6 PerynupoBaHue
npoussoautenbHocTtu (CR)

BepxHwve yacTu knanaHoB AnA 3aWuTbl

OT NOBPEXAEHWI NPY TPAHCMOPTUPOBKE
MOCTaBNAOTCA B OTAENbHON ynakoske. OHu
LOIMKHbI BbITb YCTAHOBEHbI B3AMEH TTTyXMX
¢hnaHueB [0 BbINOMHEHNA BaKyyMUPOBaHNA
komnpeccopa. (MoHTaXK MOXeT 6bITb BbIMO-
NHEH Ha 3aBoje, eCnm 3To HeobXxoanMO. )

e [loocHalleHue TpebyeT 3aMeHbl
ronosku 6noka unnuHgpa. Wrudpr
Ha NOBEPXHOCTM (hnaHua no3sonaeT
OCYLLECTBUTb MPaBUIIbHYLO COOPKY.

MpenynpexaeHue!

A Komnpeccop HaxoguTcA nog aasne-
HUeM 3almMTHOro rasa.
Bo3MOXHbI TAXESble TpaBMbl.
CbpocbTe aaBneHne B kKomnpeccope!
OpeHbTe 3awWwpmTHbIE O4KM!

[ononHUTeNbHy0 MHOPMaLMIo CM. B
TexHU4eckux nHeTpykumax KT-100 n KT-110.

KB-570-1 RUS
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Anschliisse

F400Y

F600Y

DL

=%

Anschluss-Positionen

O OWoO~NOOO~WN =

=

Hochdruck-Anschluss (HP)

Niederdruck-Anschluss (LP)
Oleinfill-Stopfen
Olablass / Magnetschraube (Olfilter)

Schauglas
Olablass (Sammelraum)

Connections

Option

1/4"-18 NPTF

Option

4
1/4"-18 NPTF

(NERA N

jemur i)

4 x M6 O

10
1/8"-27 NPTF

1/8"-27 NPTF

Connection positions

—

COWOO~NOOOWN =

High pressure connection (HP)

Low pressure connection (LP)
Qil fill plug

Oil drain / magnetic screw (oil filter)

Sight glass
Oil drain (reservoir)

MpucoeanHeHunA

3 (LP)

1 (HP)
1/8"-27 NPTF

M22x1,5

1 (HP)
1/8"-27 NPTF

3(LP)
1/8"-27 NPTF

M22x1,5

MonoxeHne npucoeauHeHUn

[o>Né) IE-NN@V BN \C

O © o N

Pene Bbicokoro aasnexua (HP)
Pene Huskoro paenenus (LP)
Mpobka wryuepa 3anpaBku Macnom
Cnue macna /HamarHn4eHHbI 6onT
(macnaHbIn hunbTp)

CMOTpOBOE CTEKIIO
CnuB macna (pesepsyap)

12
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4 Schutzeinrichtungen

Druck-Wachter (HP + LP)

sind erforderlich, um den Einsatzbe-
reich des Verdichters so abzusichern,
dass keine unzuldssigen Betriebs-
bedingungen auftreten kénnen.
Anschluss-Position siehe Seiten 12,
13. Druck-Wachter keinesfalls am
Service-Anschluss des Absperrventils
anschlieBen!

5 In Betrieb nehmen

Der Verdichter ist ab Werk sorgféltig
getrocknet, auf Dichtheit geprift und
mit Schutzgas (N,) befllllt.

Achtung!

' Druckfestigkeit und Dichtheit

® der gesamten Anlage bevorzugt
mit getrockneten Stickstoff (Ny)
prifen.
Bei Verwendung von getrockneter
Luft Verdichter aus dem Kreislauf
nehmen — Absperrventile unbe-
dingt geschlossen halten.

Gefahr!

Z% Verdichter darf keinesfalls mit
Sauerstoff oder anderen tech-
nischen Gasen abgepresst
werden!

Warnung!

A Dem Prifmedium (N, oder Luft)
keinesfalls Kéltemittel beimischen
- z.B. als Leck-Indikator.
Kritische Verschiebung der Kalte-
mittel-Ziindgrenze bei Uberdruck
mdglich!
Umweltbelastung bei Leckage
und beim Abblasen!

5.1 Druckfestigkeit priifen

Kéltekreislauf (Baugruppe) entspre-
chend EN 378-2 prifen (oder glltigen
aquivalenten Sicherheitsnormen).

Der Verdichter wurde bereits im Werk
einer Prufung auf Druckfestigkeit
unterzogen. Eine Dichtheitsprifung
(5.2) ist deshalb ausreichend.

Wenn dennoch die gesamte Baugrup-
pe auf Druckfestigkeit gepruft wird:

4 Protection devices

Pressure limiters (HP & LP)

are necessary in order to limit the
operating range of the compressor

to avoid inadmissible operating
conditions. For connection positions
see pages 12, 13. By no means
pressure limiters may be connected to
the service connection of the shut-off
valve!

5 Commissioning

The compressor is already thoroughly
dehydrated, tested for leaks and
under pressure with holding charge
(No).

Attention!

' Test the strength pressure

®  and the tightness of the entire
plant preferably with dry
nitrogen (Ny).
Compressor must be put out
of circuit when using dried
air — keep the shut-off valves
closed.

Danger!

Z% By no means the compressor
may be pressure tested with
oxygen or other industrial
gases!

A Warnung!

Never add refrigerant to the
test gas (N, or air) — e.g. as leak
indicator.

Critical shift of the refrigerant
ignition limit with high pressure
possible!

Environmental pollution with
leakage or when deflating!

5.1 Strength pressure test

Check the refrigerant circuit (assemb-
ly) according to EN 378-2 (or valid
equivalent safety standards). The
compressor had been already tested
in the factory for strength pressure.
Therefore a tightness test (5.2) is
sufficient.

However, if the whole assembly is
tested for strength pressure:

D>

4  3awwuTHbIE yCTPOMCTBa

Pene pasnexuna (HP & LP)

OTu pene HeObXOaMMbI ANA OrpaHNYeHnA
0651acTu hyHKLMOHMPOBAHKA KOMMPECcopa,
4yT06bI M36EXaTh HELOMYCTUMBIX YCITIOBUN
aKcnnyataumu. lMonoxeHne CoeaMHUTENbHBIX
3MEMEHTOB CM. Ha cTp. 12, 13. Hu B Koem
Crnyyae He [ONyCKaeTCcA NOAKIM0YEeHne

pene LaBfeHUA K CEPBUCHOMY LUTYLIEpy Ha
3anopHoM KranaHe!

5 Bsopa B aKcnnyatauuo

Komnpeccop Ha 3aBoge-u3rotoBuTeNe
TLLATeNbHO BbICYLLEH, MPOBEPEH Ha
repMETUYHOCTb U 3aMOfHEH 3aLUMTHBIM
rasom nog fasnexuem (No).

BHumaHwue!

OnpeccoBKy 1 NpoBepKy
repMEeTUHHOCTU BCeii YCTaHOBKM
XenaTenbHO NPOBOAUTbL CYXUM
azoTom (Ny).

MMpwy MCnonb30BaHMK Cyxoro Bo3ayxa
KOMMpeccop A0MKeH ObITb 0CEYEH
OT CUCTEMbI — AEPXKMTE 3anopHbIe
KnanaHbl 3aKpbITbIMK.

OnacHocTb!

Z% Hwv B Koem crydae He gonyckaeTcA
MPOBOAWTb UCTbITAHNA KOMMpPeccopa
KMCOPOAOM M ApYruMu
NPOMBbILLNEHHbIMY razamu!

MpenynpexaeHue!

A Hukorpa He fobaBnAnTe xnagareHT B
ras ana vcnbitanma (N, unu Bo3ayx) —
Harnpumep, Kak UHOMKATOpP yTeYeK.
MoxeT Npou30iATH ONacHOe CHIXXEHWe
TOYKMW BOCMNIAMEHEHWA XNnajareHTa
Npu BbICOKOM AaBnieHun! Bo3amMoXxHO
3arpAsHeHne oKpyXaroLLen cpenpl npu
yTeuKe BO BPeMA OMpecCOBKM KOHTYpa
UIN NpY 0TKaYKe MCMbITaTeNbHOro rasal

5.1 UcnbiTaHue aaBnieHMemM Ha
NPO4YHOCTb

Mpon3BeanTe NPOBEPKY Ha repMETUHHOCTb

CMOHTMPOBAHHOIO XONMOANBHOMO KOHTYpa

B LiefloM cornacHo ykasaHuio EN 378-2

(vnn gpyromy gemncTeyloLemy CTaHAapTy

6e3onacHocTu). Komnpeccop yxe 6bin

UCMbITaH AABMEHNEM HA NMPOYHOCTL B

3aBOACKUX ycroBuAX. Mo3ToMy MUchbITaHne

Ha NNOTHOCTb (5.2) ABNAETCA AOCTATOYHbIM.

OpHako, ecnu Becb arperart ucnbiTbiBaeTcA
AaBfieHneM Ha NPO4YHOCTb:

KB-570-1 RUS
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Gefahr!

Prifdruck des Verdichters darf
die auf dem Typschild genannten
maximal zuldssigen Drucke nicht
Uberschreiten!

Bei Bedarf Absperrventile
geschlossen halten!

5.2 Dichtheit priifen

Kéltekreislauf (Baugruppe) als Ganzes
oder in Teilen auf Dichtheit prufen —
entsprechend EN 378-2 (oder gliltigen
aquivalenten Sicherheitsnormen).
Dazu vorzugsweise mit getrocknetem
Stickstoff einen Uberdruck erzeugen.

Gefahr!
Prifdriicke und Sicherheits-
hinweise siehe Kapitel 5.1.

5.3 Evakuieren

Absperr- und Magnetventile 6ffnen.
Das gesamte System einschlieBlich
Verdichter auf Saug- und Hoch-
druckseite mit Vakuumpumpe evaku-
ieren.

Bei abgesperrter Pumpenleistung
muss ein ,stehendes Vakuum* (= kein
Druckanstieg innerhalb 2 Stunden)
kleiner als 1,5 mbar erreicht werden.
Wenn nétig Vorgang mehrfach wieder-
holen.

Achtung!

Mechanische Schaden méglich.
Verdichter nicht im Vakuum
starten!

Zuerst mit Kaltemittel befiillen!

Danger!

& Test pressure shall not exceed
the maximum operating
pressures indicated on the name
plate!

If necessary leave the shut-off
valves closed!

5.2 Tightness test

Evaluate tightness of the entire
refrigerant circuit (assembly) or parts
of it — according to EN 378-2 (or valid
equivalent safety standards) by using
preferably an overpressure of dry
nitrogen.

Danger!
& Test pressures and safety
references see chapter 5.1.

5.3 Evacuation

Open shut-off valves and solenoid
valves. Evacuate the entire system
including compressor using a vacuum
pump connected to the high and low
pressure sides.

A “standing vacuum” (i.e. pressure
does not rise within two hours) less
than 1.5 mbar must be reached with
shut-off pump capacity.

If necessary repeat this procedure
several times.

Attention!

Mechanical damages possible.
Do not start compressor under
vacuum.

Charge refrigerant first!

OnacHocTb!

& MpobHoe faBneHne He MOXeT
npeBbiWaTb MakcumarbsHoe paboyee
[aBneHve, yKa3aHHOe Ha 3aBOACKOM
Tabnuyke!

Mpn HeobXx0aAMMOCTM AepXaTb
3anopHble KnanaHbl SaKprTbIMI/I!

5.2 WcnbiTaHWe Ha NNIOTHOCTb

MponsseanTe NPoOBEPKY HA repMETUYHOCTb
CMOHTUPOBAHHOIO XONOAUSTIbHOIO KOHTYpa
B LieJSIOM Uin no 4acTtAM B COOTBETCTBUN

¢ EN 378-2 (nnn gpyrvm gencTeytowmm
cTaHgapToM 6e30MacHoOCTK), XenaTenbHO
MCNONb3yA CyXon a3oT.

OnacHocTb!

& MeToauka npoBeaeHnA NCrbITaHnun
[aBneHeM 1 ykasaHuaA no
6e30nacHOCTU yKasaHbl B rnaee 5.1.

5.3 BakyymupoBaHue

OTKpbITb 3anopHble KnanaHbl U 3NeKTpo-
MarHuTHble KnanaHbl. CBaKyyMupoBaTb BCHO
CUCTEMY, BKIOYaA KOMMPECCOp, C NOMOLLbIO
BaKyyMHOr0 Hacoca COeANHEHHOrO CO
CTOPOHaMM BbICOKOMO U HA3KOTO AABMEHNA.
«OcCTaToyHbI Bakyym» (T.€. AaBneHve

He NoAHUMAaEeTCA B TeYEHUEe ABYX 4acoB)
[OMKEH COXPaHATLCA PaBHbIM MEHbLLE, YeM
1,5 m6ap npm BbIKKOYEHHOM Hacoce. [Npu
HeobxoAMMOCTY NOBTOPUTE 3Ty MpoLeaypy
HECKOIbKO pas.

BHumaHue!
' Bo3MOXHbI MexaH4eckmne
" noBpexaeHus.
He 3anyckante komnpeccop nog
BaKyyMOM.
CHavana 3anpaBbTe xnagareHT!

14
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5.4 Kaltemittel einfiillen

Nur zugelassene Kaltemittel einfiillen
(siehe Kapitel 2).
e Bevor Kaltemittel eingefiillt wird:
- Olstand im Verdichter
kontrollieren.
- Verdichter nicht einschalten!

e Flussiges Kéltemittel direkt in den
Verflussiger bzw. Sammler fillen.

e Nach Inbetriebnahme kann es
notwendig werden, Kaltemittel zu
ergénzen:

Bei laufendem Verdichter Kéalte-
mittel auf der Saugseite einfillen,
am besten am Verdampfer-Eintritt.

Bei Flussigkeits-Einspeisung:

Achtung!
Gefahr von Nassbetrieb!

= AuBerst fein dosieren!
Oltemperatur oberhalb 40°C
halten.

Gefahr!

Z% Berstgefahr von Komponenten
und Rohrleitungen durch hydrau-
lischen Uberdruck.

Uberfiillung des Systems mit
Kéltemittel unbedingt vermeiden!

5.5 Kontrollen vor dem Start

o QOlstand
(im markierten Schauglasbereich)

Bei Verdichter-Austausch:

Achtung!

' Es befindet sich bereits Ol im

"  Kreislauf. Deshalb kann es
erforderlich sein, einen Teil der
Olftillung abzulassen.
Bei gréBeren Olmengen im Kreis-
lauf (z. B. durch vorausgegangenen
Verdichterschaden) besteht zudem
Gefahr von Fliissigkeitsschlagen
beim Startvorgang.
Olstand innerhalb markiertem
Schauglasbereich halten!

e FEinstellung und Funktion der
Sicherheits- und Schutz-Ein-
richtungen

e Abschaltdriicke der Hoch- und
Niederdruck-Wéchter

e Absperrventille gedffnet?

5.4 Charging refrigerant

Charge only permitted refrigerants
(see chapter 2).
e Before refrigerant is charged:

- Check the compressor oil level.

- Do not switch on the compressor!

e Charge liquid refrigerant directly
into the condenser resp. receiver.

e After commissioning it may be
necessary to add refrigerant:
Charge the refrigerant from the
suction side while the compressor
is in operation. Charge preferably
at the evaporator inlet.

If liquid is charged:

Attention!
Danger of wet operation!

®  Charge small amounts at a time!
Keep the oil temperature above
40°C.

Danger!

Z% Explosion risk of components
and pipelines by hydraulic
overpressure.

Avoid absolutely overcharging of
the system with refrigerant!

5.5 Checks before starting

e QOil level
(within range on sight glass)

When exchanging a compressor:

Attention!

Oil is already in the system.
Therefore it may be necessary
to drain a part of the oil charge.
If there are large quantities of

oil in the circuit (possibly from a
preceding compressor damage),
there is also a risk of liquid
slugging at start.

Adjust oil level within the marked
sight glas range!

e Setting and function of safety and
protection devices

e Cut-out pressures of the high- and
low-pressure limiters

e Are the shut-off valves opened?
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5.4 3anpaBkKa xJslagareHTom

3anpasnAnTe TONbKO paspeLleHHble
xnagareHTbl (CM. rnasy 2).
e [lepen 3anpaBKom xagareHTa:
- MpoBepbTe ypoBeHb Macna B
komnpeccope!
- He Bkntoyanite komnpeccop!

e 3anpaBnAanTe XWOKUIA XNaaareHT
HenocpeacTBEHHO B KOHAEHCATOP UIn
pecvBep.

¢ [locne BBOAA B 9KCMNyaTaLmMio MOXeT
noTpeboBaTbCA AOMNONHUTENbHAA
3anpaBka xnagareHTa: 3anpasnanTe
XnajareHT CO CTOPOHbI BCaChbiBaHNA
BO BpemMA paboTbl KoMnpeccopa.
MpeanoyTUTENLHO 3anpaBnATh Ha BXO4E
B UcnapuTenb.

I'Ipw 3anpaBke XNAKOCTbHO:

BHumaHue!
OnacHocTb BnaxHoro xoaa!

"  3anpasnAnTe HEOOMbLLIOE KONMYECTBO
3a oauH pas! Temnepatypy macna
nopAaepxusaiTe Bbiwe 40°C.

OnacHocTb!

1% OnacHocTb B3pblBa KOMMOHEHTOB U
Tpy6onpoBOAOB 13-32 N36bITOYHOTO
rMapaBIM4ecKoro AaBfeHus.
M36bITo4HaA 3anpaBKka xnagareHTom
abCcontoTHO HeJonycTumMa.

5.5 lpoBepku nepen nyckom

* YpoBeHb Macna
(B Mpeaenax CMOTPOBOroO CTeKNa)

B cny4yae 3ameHbl Komnpeccopa:

BHumaHue!

Macno y>xe HaxoguTca B cUcTeMe.
Mo3aToMy MOXET BO3HUKHYTb
HeobXoAMMOCTb CMUTL YacTb Macna.
Mpun Hanuymy 6onbLLIOro KonNuyecTaa
macna B KOHType (BO3MOXHO, OT
npenblayLero KOMIpeccopa, Bbllle-
ALIEero 13 CTpoA), Takxe CyLecTsyeT
pUCK rmapoynapa npw nycke.
CkoppeKTupyinTe ypoBeHb Macna

B npeaenax 0603Ha4eHHON 30HbI
CMOTpOBOro cTeknal

e HacTpoiiku 1 hyHKLMOHMPOBaHWE
YCTPOWCTB 3alnThbl 1 6€30MacHOCTU

e BenuuuHa faBneHnA OTKIIOYEHNA pene
BbICOKOIo 1 HU3KOro gaBJieHnA

e OTKpbITbI NV 3aMOPHbIE KNanaHbl?

KB-570-1 RUS
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5.6 Startvorgang

Schmierung / Olkontrolle

Gefahr!

Z% Haare, Hande oder Kleidung
kénnen von Riementrieb oder
Kupplung erfasst werden!
Schwere Verletzungen moglich.
Vor Inbetriebnahme sicherstellen,
dass der Motor nicht gestartet
werden kann!

Anlage mit erhdhter Leerlauf-Drehzahl
auf Betriebstemperatur bringen. Nach
ca. 15 min. die Schmierung des Ver-
dichters kontrollieren.

o QOlstand % bis % Schauglashéhe
(wiederholte Kontrollen innerhalb
der ersten Betriebsstunden).

Wenn gréBere Olmengen nachgefiillt
werden sollen:

Achtung!

Gefahr von Flissigkeits-
schlagen!

Olriickfiihrung Uberpriifen.

Schwingungen

Die gesamte Anlage insbesondere
Verdichteraufbau, Antrieb (Keilriemen)
flexible Rohrleitungen und Kapillar-
rohre auf abnormale Schwingungen
prifen. Wenn nétig, geeignete MaB3-
nahmen treffen.

Achtung!

Rohrbriiche sowie Leckagen am
Verdichter und sonstigen Anla-
gen-Komponenten mdéglich!
Starke Schwingungen vermeiden!

Schalthaufigkeit

Der Verdichter sollte nicht haufiger als
10 mal pro Stunde gestartet werden.
Dabei die Mindest-Laufzeit von 2 min.
nicht unterschreiten.

Betriebsdaten liberpriifen

5.6 Start-up procedure

Lubrication / oil check

Danger!

[% Hair, hands or clothing can
be caught in the belt drive or
coupling!

Serious injuries are possible.
Ensure that motor cannot be
started while comissioning!

Bring plant up to operating tempera-
ture via increased dry-running speed.
Check lubrication of the compressor
after approx. 15 minutes.

e Qil level ¥4 to % height of sight
glass (repeat checks within the
first hours of operation).

If larger quantities of oil have to be
added:

Attention!
Danger of liquid slugging!
® | Check the oil return.

Vibrations

The whole plant, especially the
compressor mounting, drive (V-belts),
flexible pipelines and capillary tubes
must be checked for abnormal
vibrations. If necessary, take suitable
measures.

Attention!

Pipe fractures and leakages at
®  compressor and other com-

ponents of the plant possible!

Avoid strong vibrations!

Switching frequency

The compressor should not be started
more than 10 times per hour. Thereby
a minimum running time of 2 min.
should be guaranteed.

Checking the operating data

5.6 3anyck komnpeccopa

Mposepka cma3ku / macna

OnacHocTb!

& Bonocebl, pyku unu ogexaga moryT
nonacTb Ha peMeHb NPUBOAA NN
MypTy! BO3MOXHbI CEpbe3Hble
TpaBMbl.

Y6enoutecb B TOM, YTO ABUraTesb
He 3anycTWTCA BO BpeMA BBOAA B
3KCnyaTauuio.

[loBennTe ycTaHOBKY [0 paboyen
Temneparypbl 3a C4eT yBenn4eHnA
CKOPOCTU BpALLEHNA Ha XONOCTOM XOAyY.
Yepes npum. 15 MMHYT NpoBEpbTE YPOBEHb
macna B KOMrpeccope.

e VYpoBeHb Macna % o % BbICOTbI
CMOTPOBOIO CTEK/a (MoBTOpPANTE
NPOBEPKM B TEYEHME NEPBbIX HACOB
paboTbl).

Ecnun Heobxoammo no6aBuTb 60MbLLON
obbem macna:

BHumaHwue!
OnacHocTb ruapasnm4yeckoro ygapa!
" [poBepbTe BO3BpaT Macna.

Bubpauuu

Becb arperat, 0co6eHHO KpenneHua
KOMMpeccopa, NPUBOLA, (KNMHOBbIE PEMHM),
rnbkune TpybonpoBoabl U KanuniApHbie
TpY6KM [OMXKHbI 6bITh NPOBEPEHBI HA
OTCYTCTBUE MOBbILLEHHOTO YPOBHA
Bubpauumn. B cnyyae HeobxoammocTu,
NPVYHATL COOTBETCTBYIOLIME MEpbI.

Bo3MOXHbI paspyLueHna Tpy6 1

" yTe4yKu Ha KOMMNPECCcope 1 Apyrmx
KOMMOHeHTax ycTaHoBku! He
[onyckaTtb 3Ha4nTenNbHbIX BUGpaLmi!

' BHumaHue!

YacToTa BKJIOYEHUM

Komnpeccop He [omkeH 3anyckaTbecA
6onee 4em B 10 pa3 B 4ac. Takum 06pasom,
AOOJKHO 6bITb rapaHTupoBaHO MUHMManbHOEe
BpeMA paboTbl 2 MUH.

MpoBepka pabouux napameTpos

e \erdampfungstemperatur e FEvaporating temperature e Temneparypa ncnapeHus

e Sauggastemperatur e Suction gas temperature e Temnepatypa BCcacblBaeMoro rasa

e Verflissigungstemperatur e Condensing temperature e Temnepatypa KoHAeHcaumn

e Druckgastemperatur e Discharge gas temperature e Temnepartypa HarHeTaemoro rasa

o Oltemperatur e Qil temperature e Temnepatypa macna

e Schalthaufigkeit e Switching frequency e YacToTa BKIOYEHUI

e Riemenvorspannung e |nitial belt tension e HayasnbHoe HaTAXeHne peMHaA

e Betriebs-Datenprotokoll anlegen. e Prepare data protocol. e PesynbTaTbl UIBMEPEHNI 3aHECTU B aKT
BBOAA YCTAHOBKW B 9KCryaTaumio.
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6 Betrieb / Wartung

Gefahr!

Z% Haare, Hande oder Kleidung
kénnen von Riementrieb oder
Kupplung erfasst werden!
Schwere Verletzungen moglich.
Vor Wartungsarbeiten sicher-
stellen, dass der Motor nicht
gestartet werden kann!

6.1 RegelmiBige Kontrollen

Anlage entsprechend den nationalen
Vorschriften regelmaBig prifen.
Dabei folgende Punkte kontrollieren:

¢ Betriebsdaten (vgl. Kapitel 5.6)
» Olversorgung (vgl. Kapitel 5.6)

e Schutz-Einrichtungen und alle Teile
zur Uberwachung des Verdichters
(siehe Kapitel 4)

¢ Riemen-Vorspannung nach
Einlaufzeit nochmals kontrollieren

e \erschraubungen und elektrische
Kabel-Verbindungen auf festen Sitz
prifen.

e Kaltemittelfillung, Dichtheits-
prufung

e Schraubenanzugsmomente siehe
KW-550

e Betriebs-Datenprotokoll pflegen

Integriertes Druckentlastungsventil

Das Ventil ist wartungsfrei.

Allerdings kann es nach Abblasen
auf Grund abnormaler Betriebsbedin-
gungen zu stetiger Leckage kommen.
Folgen sind Minderleistung und er-
héhte Druckgastemperatur. Ventil
prifen und ggf. austauschen.

Arbeitsventile

sind fUr wartungsfreien Betrieb aus-
gelegt. Trotzdem empfiehlt sich eine
Uberpriifung nach Betriebsstérungen
und im Zusammenhang mit Olwechsel
(etwa alle 10000 bis 12000 Betriebs-
stunden).

Siehe Wartungsanleitung KW-540.

6 Operation / Maintenance

Danger!

[% Hair, hands or clothing can
be caught in the belt drive or
coupling!

Serious injuries are possible.
Ensure that motor cannot
be started while carrying out
maintenance work!

6.1 Regular checks

Examine regularly the plant according
to national regulations.
Check the following points:

e Operating data (chapter 5.6)
¢ Oil supply (chapter 5.6)

e Protection devices and all com-
pressor monitoring parts (see
chapter 4)

e Check initial belt tension again after
running-in period

e Check screwed joints and electri-
cal cable connections on tight
fitting.

¢ Refrigerant charge, tightness test

¢ Tightening torques see KW-550

e Update data protocol

Internal pressure relief valve

The valve is maintenance free.
Opening of the valve due to abnormal
operating conditions, however,

may result in steady leakage.
Consequences are losses in capacity
and increased discharge temperature.
Check and replace the valve in this
case.

Working valves

are designed for maintenance free
operation. It is however recommended
to make an inspection after operating
failures and in conjunction with an

oil change (approx. every 10000 to
12000 operating hours).

See Maintenance Instruction KW-540.

D>

6 Jkcnnyatauua / obenyxxusaHue

OnacHocTb!

& Bonocbl, pyku unu ogexxaa moryTt
nonacTb Ha PeMeHb NMPMBOAA WIN
MyTy! BO3MOXHbI Cepbe3Hble
TpaBMbl.

Y6epgutechb B TOM, YTO ABUraTesb He
3anycTuTCA NPy NpoBeAeHUM paboT Mo
TEXHUYECKOMY 06CNyXMnBaHUIO!

6.1 PerynapHble NpoBepkKu

PerynapHo obcnenyvte yCTaHOBKY
COrMacHO HauMOHanbHbIM NPeAnUCaHNAM.
MpoBepAnTe cneayowme napameTpbl:

e Pa6oune napameTpbl (rasa 5.6)
e VYposeHb Macna (rnasa 5.6)

e 3awuTHbIE YCTPOWCTBA U BCE
KOHTPOSbHbIE YCTPONCTBA KOMMpeccopa
(cm. rnasy 4)

° I'Iposepre Ha4alribHOE HaTAXeHne
pemMHA nocne nepunona obkaTku

¢ [lpoBepbTe pe3bGoBble COEANHEHUA 1
aneKTpuYeckme KabenbHble COeAMHEHUA
1 HA MOMEHT 3aTAXKU.

° 3anpaBKa XnajareHTa, ucnbiTaHne Ha
NAOTHOCTb

e MomeHTbl 3aTAXKK cMm. KW-550
e (O6HOBUTbL MPOTOKON UCMbITAHWIA

BcTpoeHHbIN NpefoxpaHUTeNbHbIN
KnanaH

KnanaH He TpebyeT obcny>XuBaHuA.
OpfHako, OTKpbITUE KnanaHa 13-3a
HEHOPMarbHbIX YCOBUIA KCMnyaTaLmm,
MOXeT MPUBECTU K MOCTOAHHON yTEYKe.
Kak cneacTtsue notepA NponsBoanTe-
NBbHOCTU ¥ NOBbLILLIEHWE TEMMNEPaTypbI
HarHeTaemoro rasa. B atom cnyyae
NPOBepbTE N 3aMEeHNTE KnanaH.

Pabo4ue knanaHbl

paspaboTaHbl AnA paboTbl 6e3
HeobXxoaMMOCTMN 0BCY>XXMBaHWA.

OpHako npu 3TOM peKoMeHAayeTcA
NPOM3BECTU NPOBEPKY AaHHbBIX KManaHoB
nocne c6oes B paboTe UM COBMECTHO C
npoLieaypoi 3ameHbl Macna (NpymMepHo
Kaxable 10000 — 12000 4acos paboThl).

CM. MHCTPYKLMIO MO TEXHUYECKOMY
obcnyxwusaHuio KW-540.
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6.2 Elektromagnet-Kupplung
ausbauen

Achtung!

Verdichterschaden méglich! Beim
®  Ausbau der Kupplung darf die

Welle keinesfalls durch Hebeln

zur Antriebsseite hin verschoben

werden!

Kupplung genau nach Anleitung

des Herstellers ausbauen.

Ausbau-Beispiel fur LINNIG Kupplung
LA18.060Y (siehe auch Abb. 4):

e Stromversorgung unterbrechen und
Verdichter auf mindestens 40°C
abkudhlen lassen.

e Zentrale Schraube M10 heraus-
schrauben. Ankerscheibe von der
Verdichterwelle ziehen.

¢ Einstellscheiben fir Wiedermontage
aufbewahren. Sicherungsring vor
dem Lager entfernen.

e Riemenscheibe herunterziehen. Die
4 Schrauben M6, mit denen der
Magnet befestigt ist, herausschrau-
ben und Magnet abziehen.

6.3 Wellenabdichtung

Eine routinemaBige Uberpriifung der
Wellenabdichtung ist im Regelfall nicht
erforderlich.

Die Wellenabdichtung arbeitet mit
einer Olvorlage, die ein Austreten von
Kaltemittel verhindert. Das Ol bildet
einen diinnen Schmier- und Dichtfilm
und tragt zusétzlich zur Kiihlung der
Wellenabdichtung bei.

Leckdlmengen bis ca. 0,05 cm? pro
Betriebsstunde liegen im zulédssigen
Toleranzbereich. Austretendes Ol wird
im Olsammelraum aufgefangen.

Viermal jghrlich und bei Olaustritt and
der Welle Olstand im Verdichter priifen
und ggf. Ol ergénzen. Wenn Ol nach-
geflllt werden muss, Olsammelraum
Uber Service-Anschluss (Seiten 12, 13,
Pos. 10) entleeren.

6.2 Removing the electro-magnetic
clutch

Attention!
Compressor damage possible!

"  The shaft must never be forced
towards the drive side by the use
of levers to remove the clutch!

By removing the electro-magnetic
clutch keep exactly to the
instructions of the manufacturer.

Removal example for LINNIG clutch
LA18.060Y (see also fig. 4):

e De-energize compressor and have
it cooled down to at least 40°C.

e Unscrew and remove central screw
M10. Pull armature disc from
compressor shaft.

e Keep adjusting washers for re-
assembly. Remove retaining ring
before bearing.

¢ Remove pulley. Unscrew and re-
move the 4 screws M6 which are
used to fix the magnet and pull off
magnet.

6.3 Shaft seal

It is not necessary to make a regulary
routine inspection of the shaft seal.

The shaft seal works with an oil
barrier, which prevents leakage of
the refrigerant. The oil forms a thin
lubricant and sealing film and also
contributes to cooling the shaft seal.

Leakage oil quantities up to 0.05 cm?®
per hour are within the permitted
tolerance range.

Four times a year and in case of oil
loss at the shaft check oil level in
compressor and add oil if necessary.
If oil is added, drain oil reservoir via
service connection (pages 12, 13,
pos. 10).

6.2 CHATME aNeKTpOMarHMTHOMn
MypTbI

BHumaHwue!
Bo3moxHO nospexaeHue

" komnpeccopa!
Mpn nemoHTaxe MydTbl, HE
nepemMeLaTtb Ban B CTOPOHY nNpvBoaa
npy NOMoLUM pblvaros!
[leMOHTa>XX aneKTPOMarHUTHOW My Thl
NPOV3BOANTL B COOTBETCTBUM C
WHCTPYKLUMAMW NPOU3BOANTENA.

Mpumep aemoHTaxa My ol Linnig
LA18.060Y (cm. Takxe puc 4.):

e (O6ecTo4bTE KOMMPECCOP W JanTe emy
OCTbITb A0 MeHee 40°C.

e OTBEpPHUTE N CHAMUTE LIEHTPaNbHbIN
60nT M10. BbITAHWTE @aHKEePHbIN ANCK
C Bana Komnpeccopa.

e CoxpaHuTe perynmpoBoYHble Wanbbl AnA
NOBTOPHOW cOOpKN. CHUMUTE CTOMOPHOE
KOMbLO Nepes NOAWNMHUKOM.

e CHumute wkms. OTBEpHUTE 4 BMHTa M6
1Cnonb3yemble AnA KPenneHma marHura
N CHAMUTE MarHuT.

6.3 CanbHuK

HeT He06X0AMMOCTM BLIMOMHATL
PErynaApHYO NMPOBEPKY CarbH1Ka.

CanbH1K paboTaeT ¢ MacnsaHbIM 6apbepoM,
KOTOPbIii NPENATCTBYET yTeuke XafareHTa.
Macrno obpa3yeT TOHKWIA CIIO CMa304HOro
Marepuana u repMeTUsVpYIoLLYIO NMIeHKY,

a Takxe CrnocobCTBYET OXMaXKAEHMIO
casbHUKa.

YTeyka macna B o6beme 1o 0,05 cv® B
Yac HaxoauTcA B npenenax aonyctumoro
AnanasoHa.

YeTblpe pasa B rof 1 B Cryyae yTeyku
macna no Basly npoBepAnTe ypoOBEHb
macna B Komnpeccope u fobaenanTe npu
HeobxoammocTu. Ecnun macno nobasneHo,
CNUTb Macno 13 pesepyapa Yepe3
CEepBUCHOE npucoeanHeHmne (cTp. 12, 13,
nos. 10).
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Wahrend der Einlaufzeit der neuen
Gleitringdichtung (ca. 250 Stunden)
kann eine erhohte Leckdlmenge aus-
treten.

Schédliche Einflisse auf die Wellenab-

dichtung:

¢ zu geringe Sauggas-Uberhitzung,
insbesondere Nassbetrieb

* zu hohe Riemenspannung

schlagende Riemen

thermische Uberbelastung (Betrieb

auBerhalb der Einsatzgrenzen)

haufiges Takten

lange Stillstandzeiten

Material-Ablagerungen

Schmutz aus dem System

Durch diese Einfliisse kann die Wel-
lenabdichtung undicht werden und
muss getauscht werden. Ursache fiir
Undichtheit ermitteln und beseitigen!

Wellenabdichtung austauschen
(Abb. 7)

Ausbau

e Befestigungsschrauben (5) des
Abschlussdeckels (4) herausdrehen.

e Abschlussdeckel (4) mit der Hand
von der Welle (7) abziehen.

e Die Gewindestifte (2) im Gleitring (1)
I6sen und entnehmen (nicht wieder
verwenden!). AnschlieBend den
Gleitring (1) von Hand von der Welle
(7) abziehen.

e Gegenring (3) der Wellenabdichtung
aus dem Abschlussdeckel (4)
herausdricken.

Achtung!
Radial-Wellendichtring (6) nicht
" beschadigen!

Vorbereitung zum Einbau

e Abschlussdeckel (4) reinigen.

e Befinden sich Ablagerungen auf
der Welle (7), mUssen diese vorher
entfernt werden. Hierzu Putztiicher
oder Olgetrankte Polierleinen bzw.
Schleifleinen mit Kérnung 280 oder
feiner verwenden.

During the running-in period of the
new shaft seal (about 250 hours) an
increased oil leak rate may occur.

Damaging influences on shaft seal:

¢ insufficient suction gas superheat,
especially with wet operation

* excessive belt tension

® impacting belts

thermal overload (operation outside

of application limits)

frequent oscillation

long shut-off periods

material deposits

Contaminations from the system

These influences can cause the shaft
seal to become leaky and require
replacement. Determine and eliminate
cause for leakiness!

Replacement of the shaft seal
(fig. 7)
Removal

e Screw out the fixing screws (5) of
the sealing cover (4).

e Pull off the sealing cover (4) from
the shaft (7) by hand.

e |oosen the set screws (2) inside the
sealing ring (1) and remove (do not
reuse!). Finally pull the sealing ring
(1) from the shaft (7) manually.

e Push out the stationary ring (3)
of the shaft seal from the sealing
cover (4).

Attention!

Be careful not to damage the
gasket ring (6) on the sealing
cover!

Preparation for fitting

e Clean the sealing cover (4).

e [f coatings are on the shaft (7), they
must be removed; for this purpose,
use cleaning rags and oil-soaked
emery cloths or emery cloths with
280-grit or finer.

D>

Bo BpemA 06KaTkn HOBOrO yNIOTHEHNA
Basna (okono 250 4acoB) CKOPOCTb YTEYKU
macna MoXeT 6blTb NOBbILEHHO.

BoapeiictauA, nospexxaaroLine cajibHUK:

HeoCTaTOYHbI Neperpes ra3a Ha
BCacblBaHNM, 0COOEHHO C «BIaXXHbIM>»
XO40oM

Ype3MepHoe HaTAXeHUe PeMHA
6vieHne pemHen

Tennosas neperpyska (pabora 3a
npegenamy ob6nacT NpuMeHeHus)
yacTble KonebaHuA

LNUTENbHbIE NEpPUOoAbl HEMCMOMNb30-
BaHuA

YacTuubl MaTepuana

3arpAsHeHus 13 cucTembl

3Tu chakTopbl MOrYT CNOCO6GCTBOBATH
NOABMEHNIO YTEYKM 1 HEO6XOAUMOCTM
3ameHbl canbHuka. OnpefenuTs u
YCTPaHWUTb NPUYNHY HEMNOTHOCTM!

3ameHa canbHUKa
(puc. 7)

OemoHTax

OTkpyTUTE KpenexHblie 6onThbl (5) 13
3aLMTHON KPbIWKN (4).

CH/MWTE 3alLMTHYIO KPbILWKY (4) ¢ Bana
(7) Bpy4Hyto.

OcnabuTtb yCTaHOBOYHbBIE BUHTHI (2)
BHYTPW YNNOTHUTENBHOIO Konbua (1) 1
yoanuTb (He NCNonb30BaTb NMOBTOPHO!).
W HakoHel, CHATb YMNOTHUTENBHOE
konbLo (1) ¢ Bana (7) Bpy4Hyto.
BblgaBute HenoaBUXKHOE KOnbLO (3)
canlbHUKa 13 3aLUUTHOM KPbILKK (4).

BHumaHue!

ByabTe OCTOPOXHbI, HE NOBpeanTe
YNAOTHUTENBHOE KOMbLO (6) Ha
3aLUMTHON KpbILwKe!

MoaroToBKa K MOHTaXy

OunCTUTb 3ALNTHYIO KPBILLKY (4).
Ecnu ecTb oTnoxexus Ha Bany (7),
OHW [OMXKHbI 6bIThb YaaneHsbl, AnA 3TOro
UCMONb3YITE BETOLb M NMPOMNUTAHHYO
Macnom HaxkaayHyto bymary unm
HadkaauHyto bymary ¢ 3epHUCTOCTbIO
paBHoOM 280 1M MeHbLLE.
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Achtung!

Gleitringe sind bruchempfindlich.
Gleitflachen sind empfindlich
gegen Verkratzen. Ersatz-
Wellenabdichtung bis unmittelbar
vor dem Einbau in der Schutz-
folie belassen. Gleitflachen nicht
berlhren.

Achtung!

Schrauben und Muttern mit vor-
geschriebenen Drehmomenten
anziehen.

Einbau

¢ Neuen Gleitring (1) und Dichtflache
mit sauberen Kéltemaschinendl
eindlen. Gleitring (1) auf die Welle
(7) aufschieben und bis an die
Wellenschulter (Wellenbund)
fuhren.

Gewindestifte (2) einsetzen und
gleichmaBig anziehen.

Achtung!
Gleitring (1) beim Anziehen der

" Gewindestifte (3) an die Wellen-
schulter drliicken, ohne dabei die
Gleitflache zu berthren!

Gleitring

Gewindestifte
Gegenring
Abschlussdeckel
Befestigungsschrauben
Radial-Wellendichtring
Welle

NOoO O WN =

Sealing ring

Set screws
Stationary ring
Sealing cover
Fixating screws
Radial gasket ring
Shaft

NO O~ WN =

YNnoTHUTENbHOE KONbLO
YCTaHOBOYHbIE BUHTbI
CTaumoHapHoe KorbLo

3almTHanA Kpblwka

KpenexHble 60nThbl

PaananbHoe ynnoTHUTeNbHOE KOonbLo
Ban

NOoO o~ W =

Attention!

Sealing rings are susceptible

to breakage. Sealing surfaces
are susceptible to scratches.
Keep the replacement shaft seal
inside its protective foil until
immediately before installing.
Do not touch the sealing faces.

Attention!
Tighten bolts and nuts with the
specified torques.

Mounting

Lubricate new sealing ring (1) and
sealing surface with clean refrigera-
tion compressor oil. Then push
sealing ring (1) on the shaft (7) and
guide it up to the shaft shoulder
(shoulder on the shaft).

Insert set screws (2) and tighten
uniformely.

Attention!

Press the sealing ring (1) when
tightening the set screws (3)
on the shaft shoulder, without
touching the sealing surface!

BHumaHwue!

' YNnoTHUTENbHbIE KOMbLia BOCNPUNA-

®  M4MBbI K NOBPEXAEHNAM. YNNOTHUTE-
NbHblE MOBEPXHOCTN BOCMPUUMYUBBI
K uapanuHam. He goctasante
CanbHWK U3 3aLWMTHOW MNEHKN 40
€aMoro NocneaHero MOMeHTa nepes,
yCTaHOBKOW. He npukacantech K
YNAOTHUTENBHON NOBEPXHOCTW.

BHumaHue!
' 3atAHuTe 60NThl U raikn C yKa3aHHbIM
" MOMEHTOM.

MoHTax

e CMaxbTe HOBOE YNNOTHUTENBbHOE KOMbLO
(1) M ynnOTHUTENBHYIO MOBEPXHOCTb
YUCTBLIM MaCMOM XONOAWIIBHOMO KoMMpec-
copa. 3aTem ycTaHOBWTE YNMOTHUTENbHOE
konbLo (1) Ha Ban (7) v NPOABUHLTE €ro
[0 6ypTrKa Bana (nepexofHbIn y4acToK
MeX Ay CTyneHAMU Bana).

e BcTtaBbTe yCTaHOBOYHbIE BUHTHI (2) U
3aTAHUTE PaBHOMEPHO.

BHumaHwue!
' MpwxMuTe ynnoTHUTENBbHOE KonbLo (1)
" Kk 6ypTuKy Bana, npu 3aTArMBaHum
YCTAHOBOYHbIX BUHTOB (2), HE
nprKacanchb K ynnoTHUTENbHON
noBepxHocTu!

5 A
"""""""" /J
Gir e I

Abb. Shaft seal

Puc.7 CanbHuk

7 Wellenabdichtung Fig. 7
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¢ Neuen Gegenring (3) von Hand in
den Abschlussdeckel (4) eindriicken.

Achtung!

Dichtflache beim Eindriicken nicht
"  beschadigen! Zum Schutz einen

sauberen Lappen verwenden.

e Den Abschlussdeckel (4) an-
schlieBend auf die Welle schieben
und durch gleichmaBiges Anziehen
der Befestigungsschrauben (5)
montieren (Anzugsmoment 35 Nm).

¢ \erdichterwelle einige Umdrehun-
gen von Hand durchdrehen.

e \erdichter evakuieren.

e Absperrventile 6ffnen.
Dichtheitsprifung durchfihren.

6.4 Olwechsel

Bei ordnungsgeméas betriebe-

nen Anlagen ist ein Wechsel des
Kaltemaschinendls nicht zwingend
erforderlich. Lediglich Verunreinigun-
gen aus den Anlagenkomponenten
oder Betrieb auBerhalb der Anwen-
dungsbereiche kénnen zu Ablage-
rungen im Schmierdl fihren und es
dunkel verfarben. In diesem Fall Ol
wechseln. Dabei auch Offilter und
Magnetstopfen reinigen. Die Ursache
fur Betrieb auBerhalb der Anwen-
dungsbereiche ermitteln und
beheben.

Empfehlung: Etwa alle 3 Jahre bzw.
10000..12000 Betriebsstunden Ol
wechseln und Magnetstopfen reinigen.

Olsorten: siehe Kapitel 2.

Achtung!
Esterdle sind stark hygrosko-

® pisch.
Feuchtigkeit wird im Ol chemisch
gebunden. Es kann nicht oder nur
unzureichend durch Evakuieren
entfernt werden.
AuBerst sorgsamer Umgang
erforderlich:
Lufteintritt in Anlage unbedingt
vermeiden. Nur Original ver-
schlossene Olgebinde verwenden!

Altél umweltgerecht entsorgen!

e Push the stationary ring (3)
manually into the sealing cover (4).

Attention!

Do not damage the sealing
surface when driving in! For
protection, use a clean rag.

e Push sealing cover (4) on the shaft
and mount by uniformly tightening
the fixing screws (5) (tightening
torque 35 Nm).

e Rotate the compressor shaft
several times by hand.

e Evacuate the compressor.

e Open the shut-off valves.

e Perform tightness test.

6.4 Oil changing

Changing the compressor oil is not
necessarily required for plants which
are operated in a normal fashion. Only
impurities from the plant components
or operation outside the application
ranges can lead to deposits in the
lubrication oil and darken its color.
Change the oil in this case. Clean the
oil filter and magnetic plug as well.
Determine and eliminate the cause
for operation outside the application
ranges.

Recommendation: Change oil

and clean magnetic plug approx.
every three years or 10000..12000
operating hours.

Qil types: see chapter 2.

Attention!
Ester oils are strongly hygro-

®  scopic.
Moisture is chemically com-
pounded with these oils. It cannot
be, or only insufficiently, removed
by evacuation.
Handle very carefully:
Avoid air admission into the plant
and oil can. Use only originally
closed oil drums!

Dispose of waste oil properly!

D>

e BcTaBbTe CcTauMoHapHoe KonbLo (3)
BPYYHYIO B 3aLMTHYIO KPbILWKY (4).

BHumaHue!

He noBpeanTe ynnoTHUTENbHYIO
NMOBEPXHOCTb Npu Haxxatuu! Ona
3aWMThl UCMOMb3YNTE YACTYIO TKaHb.

e YCTaHOBUTE 3aLUMTHYIO KPbILLKY (4)
Ha Ban u 3aduKcupyTe, paBHOMEPHO
3arArmBan KpenexHole 6onTol (5)
(MOMeHT 3aTAXkKM 35 Hwm).

¢ [IpoBepHuUTE Basn Komnpeccopa
HECKOSbKO pas3 OT PYKW.

e CBaKyymMupyinTe KOMMpeccop.

e OTKpoOW1Te 3anopHble KnanaHa

e [lpoBeauTe MCnbiTaHWe Ha NIOTHOCTb.

6.4 3ameHa macna

HeT o6A3aTenbHOro TpebosaHuA No 3aMeH
KOMMPECCOPHOro Macsna B yCTaHOBKaXx,
KOTOpbIe 3KCMyaTUPYTCA B HOPMaslbHOM
pexxume. TonbKO NPUMECH U3 KOMMOHEHTOB
yCTaHOBKM unu paboTa 3a npegenamu
0611acTvi NPUMEHEHUA MOTYT MPUBECTU K
NOABMEHMIO YaCTWL, B Macne 1 ero note-

e

MHeHuIo. B 3ToM cnyyae nomeHsiiTe Macro.

Takxxe NPOYMCTUTE MACNAHbBIA PUILTP U
MarHUTHYIO NOBYLLKY MeTarl. 4acTull.

OumucTUTE MaCNAHbIA UALTP U MArHUTHYIO

noByLLKY, a Takxe. OnpeaenuTe un
yCTpaHuTe npu4uHy paboTbl 3a npegenam
obnacTu NpMMeHeHus.

PekomeHpauma: 3ameHa macna v npoymcT
MarHWTHOW JIOBYLLKM OAWH pa3 B Tpy roga
vnn 10000.. 12000 yacos paboThl.

Tunbl Mmacen: cM. rnasy 2.

BHumaHue!
MonuadpmpHble Macna cunbHO
" [UrPOCKOMUYHBI.
Bnara xumuyecku cBA3bIBAETCA C

n

Ka

3TUMKU Macnamm. MonHoCTbIo yoanntb

ee BaKyyMUpoBaHUEM HEBO3MOXHO,
TONbKO MWL B HE6OMbLLOM
konuyectBe. ObpallaiTech 04eHb

OCTOPOXHO: WckniounTe BO3MOXHOCTb
NPOHMKHOBEHNA BO3AyXa B YyCTAHOBKY

1 B 6aHKy ¢ macnom. Vicnonb3ymnte
TONBbKO OPUTMHASBHBIE 3aKPbITbIE
6aHkm ¢ macnom!

OTtpaboTaHHOe mMacno yTunusupymre!
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6.5 Langerer Stillstand

Achtung!
Beim Start Gefahr von Flussig-

® keitsschlagen!
Beschadigung der Wellen-
abdichtung und Kéltemittelverlust
moglich!
Bei langeren Stillstandszeiten
(Wintermonate) die Anlage
monatlich fiir ca. 15 min in
Betrieb nehmen.

7 AuBer Betrieb nehmen

Demontage des Verdichters

Bei Reparatureingriffen, die eine
Demontage notwendig machen, oder
bei AuBer-Betriebnahme:

Absperrventile am Verdichter schlie-
Ben. Kaltemittel absaugen. Kaltemittel
nicht abblasen, sondern umweltge-
recht entsorgen!

Warnung!

Verdichter kann unter Druck
stehen!

Schwere Verletzungen moglich.
Schutzbrille tragen!

Verschraubungen oder Flansche
an den Verdichter-Ventilen 6ffnen.
Verdichter ggf. mit Hebezeug ent-
fernen.

Verdichter entsorgen

Ol am Verdichter ablassen.
Altél umweltgerecht entsorgen!

Verdichter reparieren lassen oder
umweltgerecht entsorgen!

6.5 Longer period of disuse

Attention!

When starting danger of liquid
slugging!

Damage to the shaft seal and
loss of refrigerant are possible!
During longer shut-off periods
(winter months), commission the
plant for approx. 15 minutes once
a month.

7 De-commissioning

Dismantling the compressor

For repair work, that makes dismant-
ling necessary, or when decommissio-
ning them:

Close the shut-off valves at the
compressor. Pump-off the refrigerant.
Do not release the refrigerant but
dispose it properly!

A Warning!

Compressor can be under
pressure!
Severe injuries possible.
Wear safety goggles!

Open the threaded joints or flanges
at the compressor valves. Remove
the compressor if necessary with a
hoisting tool.

Disposing the compressor

Drain the oil at the compressor.
Dispose of waste oil properly!

Have the compressor repaired or
disposed properly!

6.5 OnutenbHble nepuoabl
Heucnonb3oBaHUA

BHumaHwue!
OnacHocTb ruapoyaapa npu

"  3anycke!
B03MOXHbI MOBpeXAeHUA carbHrKa
1 noTepAa xnaparexTal
Bo BpemA anuTenbHbIX NepuosoB
HEeMCcnonb30BaHUA (3MMHNE MecALbl),
3arnyckanTe yCTaHOBKY OAVH pas3 B
MecAL NpUM. Ha 15 MUHYT.

7 BbiBOA U3 3KCNyaTaLum

HdemoHTaXx Komnpeccopa

[na BbinonHexHna PEMOHTHbIX pa60T, KOTOpbIe
BbI3bIBAOT HEO6XOAMMOCTb AEMOHTaXa Um
npu BbiBOAE YCTAHOBKN U3 3KCNnyaTaunn:

3akponTe 3anopHble KnanaHbl Ha
komnpeccope. OTkayaTtb xnagareHT. He
BbINyCcKanTe xnapareHT B arMocdepy,
YyTUAN3MPOBATb XNaAareHT Hagnexatmm
obpasowm!

MpenynpexaeHue!

A Komnpeccop MOXeT HaxoauTbCA Noj
nasneHuem!
B03MOXHbI TAXENbIE TPABMbI.
OpfeHbTe 3alnTHblEe 04KK!

OTkpoMnTe pe3bboBble COeANHEHNA UK
¢hnaHubl knanaHoB komnpeccopa. MNpu
HeobX0AMMOCTMN U3BMEKNTE KOMMNPECCop
13 yCTaHOBKM, MCNOMb3yA NOSbEMHOE
obopynoBaHue.

YTunusauma komnpeccopa

Cnente macno ns komnpeccopa.
YTunuaupynte otpaboTaHHOE Macno
Haanexawmm obpasom!

HanpaBuTb kOMNpeccop B PeMOHT Uiu
YyTUNU3MPOBaTh Haasiexawmm obpasom!
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